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MAXEPOX MORTER®

ZYWICA EPOKSYDOWA DO ZABEZPIECZANIA POWIERZCHNI
POZIOMYCH | WYKONYWANIA ZAPRAW ZYWICZNYCH

OPIS PRODUKTU

MAXEPOX MORTER jest chemoutwardzalnym, dwusktadnikowym spoiwem utworzonym na bazie zywic epoksydowych.
Poprzez zmieszanie z odpowiednim kruszywem np. piaskiem kwarcowym, mozna otrzymaé materiat do pokry¢, jak i
zaprawe 0 wysokiej wytrzymatosci na oddziatywanie mechaniczne i chemiczne oraz o estetycznym wygladzie.

ZASTOSOWANIE

» Do pokryé posadzkowych ptyt betonowych w garazowych, hurtowniach, centrach sportowych, itp.

« lzolacjo - nawierzchnia na obiektach komunikacyjnych takich jak mosty, wiadukty, tunele jako powtoka
wielowarstwowa z posypka piaskowg - na podtozach betonowych, ktére mogg by¢ obcigzone ruchem
pieszym, rowerowym oraz lekkim ruchem kotowym, jako zaprawa — na podiozach betonowych, dla
ktorych przewiduje sie obcigzenia odpowiadajgce ciezkim warunkom transportu kotowego - pojazdy na
kotach stalowych o nacisku na 0$ przekraczajgcym 6 kN lub na kotach ogumionych o nacisku na 0$
przekraczajgcym 50 kN.

« Jako powlokowe zabezpieczenie powierzchni betonowych o nieznacznym spadku.

ZALETY

4 Odporny na $cieranie.

4 Duza odpornos¢ chemiczna i mechaniczna.

L tatwy do utrzymania w czystosci.

L Dekoracyjny, dostepny w wielu kolorach.

4 Stosujgc odmiane przezroczystg mozna stosowaé kruszywa barwione.

4 Mozliwos¢ wykonania, gtadkiej lub anty-poslizgowej, powierzchni wyprawy.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Z podtoza, na ktére ma by¢ naktadany MAXEPOX MORTER nalezy usungé¢ wszelkie substancje moggce mie¢ wptyw na
przyczepnos¢ powtoki do poditoza (oleje, smary, powtoki malarskie). Przy bardzo duzym zniszczeniu posadzek nalezy
przeprowadzi¢ frezowanie.

Podtoze, na ktére ma by¢ naktadany MAXEPOX MORTER powinno posiada¢ wytrzymatos¢ betonu klasy B-25, a préba
»pull-off” powinna wynosi¢ 1,5 MPa.

Podiloza betonowe powinno by¢ suche (wilgotno$¢<4%). Aby zapewni¢ wlasciwg reakcje komponentow minimalna
temperatura podtoza nie moze by¢ nizsza niz 10°C, a wilgotno$¢ wzgledna musi by¢ mniejsza niz 80%.

MIESZANIE

Komponenty epoksydowe, ktore tworzg zywice wigzgcg produktu MAXEPOX MORTER sa dostarczane w kompletach
przygotowanych wagowo, do ktérych dodaje sie odpowiednie kruszywo.

Utwardzacz, komponent B, jest wlewany do zywicy, komponentu A. Aby zapewni¢ odpowiednig reakcje obu
komponentéw koniecznie nalezy wla¢ calg zawartos¢ komponentu B.

Substancje, ktéra tworzy lepiszcze systemu mozna mieszaé recznie lub uzywajgc wolnoobrotowej wiertarki, az do
uzyskania substancji jednorodnej w wygladzie i kolorze. Kiedy komponenty sg juz dobrze wymieszane doda¢ kruszywo i
powtérnie wymieszac.

Proporcja spoiwa do kruszywa waha sie pomiedzy 1:5a1:6.

Zaleca sie aby kruszywo wynosito 0,2 — 1,2mm .

APLIKACJA MATERIALU

Do gruntowanie podtoza nalezy stosowa¢ produkt MAXPRIMER, zuzycie primera okoto 0,2 kg/mz.

Warstwa zaprawy lub powtoki, systemu MAXEPOX MORTER, moze byé nalozona 30 minut po aplikacji primera, po
wyparowaniu rozpuszczalnika, lub mozna jg naktada¢ nastepnego dnia, nie p6zniej jednak niz po uptywie 24 h.

Mozna takze do gruntowania podioza uzywac produktu pozbawionego rozpuszczalnika MAXEPOX PRIMER, zuzycie
0,25 kg/mz, zgodnie z kartg techniczng tego materiatu.

NAKEADANIE MAXEPOX MORTER JAKO ZAPRAW E

Materiat naktada sie za pomoca kielni na calg zagruntowang powierzchnie.

Szacunkowe zuzycie na 1 m?o grubosci 5 mm wynosi okoto 10,5 kg zaprawy.

Na pochylniach lub powierzchniach ze znacznym spadkiem, gdzie zaprawa z MAXEPOX - u MORTER moze opadac ,
nalezy zastosowac¢ specjalny dodatek, ktéry podnosi tiksotropie mieszaniny i pozwala na naktadanie w tych warunkach.
Aby poprawi¢ wodoszczelno$¢ i antypylowe wlasciwosci, zaleca sie wykonczenie wyprawy przez nalozenie powtoki
wierzchniej. Mozna jg naklada¢ materialem rodzimym: MAXEPOX MORTER. W przypadku wymagania od wyprawy
odpornosci na promieniowanie UV powloke wierzchnig nalezy wykona¢ z materialu MAXURETHANE TOP, lub
MAXURETHANE 2 C zabezpieczajgcego wczesniejsze warstwy przed promieniowaniem UV.

Zuzycie materiatlu na powtoke wierzchnig waha sie od 0,1 do 0,2 kg/mz, zgodnie z kartami technicznymi tych produktéw.

MAXEPOX MORTER



NAKELADANIE MAXEPOX MORTER JAKO POWLOKI WIELOWARSTWO WEJ POSYPANEJ PIASKIEM.
To rozwigzanie pozwala na bardzo tatwe natozenie powtoki epoksydowej o grubosci 1-2 mm .

Na powierzchnie zagruntowang primerem naklada sie warstwe epoksydowg MAXEPOX MORTER bez dodatku
kruszywa o przyblizonym zuzyciu 0,5 kg/m?.

Zaraz po tej aplikacji, gdy powtoka jest jeszcze mokra powierzchnie nalezy posypaé¢ piaskiem az do jej catkowitego
pokrycia.

Po 24 h kruszywo, ktére nie zwigzato sie z zywicg powinno by¢ usuniete przez zmiatanie. Nastepnie powierzchnie nalezy
wygtadzi¢ mechanicznie papierem sciernym i odkurzyc.

Jako warstwe wierzchnig naktada sie MAXEPOX MORTER za pomocag watka. Przyblizone zuzycie 0,3 - 0,5 kg/m2.
Wszystkie narzedzia oraz powstate plamy nalezy oczyscié¢ produktem MAXEPOX SOLVENT.

Powierzchnie zabezpieczone MAXEPOX MORTER moga by¢ oddane do uzytku po uptywie minimum 3 dni przy temp.
20°C.

OPAKOWANIE

Odpowiednio przygotowane komplety: 10 kg i 20 kg .

KOLORY Czerwony, zielony i szary. Pozostate na zamoéwienie. Przezroczysty stosowany do wykonywania posadzek
epoksydowych z barwionego kruszywa kwarcowego.

MAGAZYNOWANIE

12 miesiecy w oryginalnych, szczelnych opakowaniach, w suchym miejscu w temp. pomiedzy +5°C do +30°C i nie w
bezposrednim nastonecznieniu.

BHP

Unika¢ kontaktu ze skérg, btonami $luzowymi itd.

Stosowacé zwykte srodki ostroznosci konieczne podczas aplikacji tego materiatu.

DANE TECHNICZNE
Charakterystyka produktu

Kolor i wyglad komponentu A kolor cieczy
Kolor i wyglad komponentu B 26lta ciecz
Proporcje komponentéw epoksydowych A : B (waga) 233:1
Proporcja - spoiwo : kruszywo (max/min) dla zaprawy 1:5/1:6
Ciata state (%) 100
Warunki dla aplikacji i dojrzewania

Gestosé zaprawy (g/cm?, wartosé przyblizona) 2,1
Zywotnosé¢ 10°C/20°C/30°C (minuty) 120/ 80/ 40
Czas twardnienia 10°C/20°C/30°C (godziny) 24/18/8
Okres oddania do uzytku (dni) 3
Charakterystyka zwi gzanego produktu

Wytrzymatos¢ zaprawy na sciskanie MPa 80,0
Wytrzymatos¢ zaprawy na zginanie MPa 25,0

Modut sprezystosci MPa 12.500
Wspétczynnik rozszerzalnosci liniowej (1/°C) 20x 10°
Zuzycie/grubo $¢é

Zuzycie jako zaprawy na bazie epoksydowe;j 2,1
Zuzycie jako powioka na bazie epoksydowej 0,5
Zalecana grubos¢ dla zaprawy na bazie epoksydowej 4-5

Odpornos¢ fizyko — chemiczna znajduje sie na specjalnym zestawieniu

OPINIE | APROBATY

Atest Higieniczny Akademii Medycznej w Gdansku Nr 62/779/77/2006

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5251/2001

GWARANCJA

Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane sg z najlepszych, dostepnych surowcéw, co zapewnia ich
wysokg jakosé.

Nasza gwarancja dotyczy jakosci produktu, a nie jego zastosowania poza naszg kontrolg. Za wszelkie
uzycie produktéw do celéw nie okreslonych w tym biuletynie, firma nie ponosi odpowiedzialnosci.

Warto$¢ gwarancji nie moze przewyzszac wartosci nabytego produktu.

UWAGA
Wraz z ukazaniem si e tej instrukcji technicznej wszelkie wcze  $niejsze publikacje techniczne dotycz  gce produktu
trac 3 swa waznos$é.

Wytgczny dystrybutor na kraj

DRIZORO - Poland

Przeds. ,Carmen” Sp. z o.o.
85-738 Bydgoszcz, ul. Szajnochy 14,
Tel./fax: (052) 342 02 27, 348 91 14 www.drizoro.pl e-mail: biuro@drizoro-carmen.pl 01/2008

MAXEPOX MORTER



