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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

Wiasciwosci

ATLAS ADHER S produkowany jest w postaci suchej mieszanki najwyzszej
jakosci spoiwa cementowego, wypetniaczy kwarcowych i dodatkéw uszla-
chetniajacych.

Zapewnia aktywna ochrone zbrojenia - dzieki wysokiej zawartosci inhibitorow
korozji.

Posiada wysoka przyczepnos¢ do betonu i stali zbrojeniowej — dzieki spe-
cjalnie dobranej kompozycji spoiw cementowych i zywic proszkowych nowej
generadji.

Doktadnie pokrywa nieréwnosci powierzchni - ptynna konsystencja i tiksotropia
umozliwiajg skuteczng, fatwa i szybka aplikacje na powierzchniach poziomych
i pionowych.

Zapewnia wspodtprace warstw naprawczych z podtozem.

Przeznaczenie

Tworzy warstwe sczepng pomiedzy podtozem a:

- materiatem naprawczym w systemie ATLAS BETONER'S,

- podkfadami cementowymi linii ATLAS POSTAR,

- zaprawami naprawczymi ATLAS ZW 330 oraz ATLAS TEN 10.

Stanowi element systemu ATLAS BETONER S do napraw elementéw o cha-
rakterze konstrukcyjnym i wykonczeniowym - balkondw, traséw, stropdw,
podciggow, stupdw, schoddw oraz konstrukgji szkieletowych, konstrukcji mono-
litycznych, zbiornikdéw, chtodni kominowych i kominéw oraz innych betonowych
elementéw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych.

SYSTEM ATLAS BETONER S

ATLAS ADHER S
ATLAS FILER S
ATLAS ENDER S

Warstwa kontaktowa

Gtoéwna warstwa naprawcza

Warstwa wykoriczeniowa

Aktywna ochrona antykorozyjna zbrojenia - (PN-EN 1504-9, zasada 11,
metoda 11.1).
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zaprawa sczepna do napraw betonu

zapewnia wysoka przyczepnos¢ do podfoza

warstwa sczepna pod podktady podtogowe ATLAS
wysoka zawartos¢ inhibitoréw korozji

zapewnia dtugotrwata ochrone powierzchni zbrojenia
posiada bardzo wysoka przyczepnos¢ do betonu i stali
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Dane techniczne

ok. 1,1 kg/dm®

032+0351/1kg
8,0+8751/25kg

Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki)

Proporcje mieszania
woda / sucha mieszanka

Przyczepnos¢ do betonu min. 1,5 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy

o ) . od +5 °Cdo +25 °C
oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac

Czas dojrzewania ok. 5 minut

Czas gotowosci do pracy ok. 2 godziny

Czas otwarty pracy min. 15 minut

Wymagania techniczne

Wyréb spetnia wymagania PN-EN 1504-7:2007. Deklaracja wiasciwosci uzytko-
wych nr 085-1S/CPR.

Ce

Wyréb do ochrony przed korozjg, stosowany przy naprawach i ochronie betonu
w budynkach i pracach inzynierskich.

PN-EN 1504-7:2007
(EN-1504-3:2005)

Przyczepnos¢ przy wyrywaniu zabezpieczonej stal
do betonu

(przyczepnos¢ powtoki do stali i odporno$¢ na alkalia): spetnia
- przyczepnos¢ przy Scinaniu (zabezpieczonej stali
do betonu)
Odpornos¢ na dyfuzje/Ochrona przed korozja i urabialnos¢/
Trwato$¢: spetnia
- ochrona przed korozjg
Temperatura zeszklenia NPD
PATRZ
Iniani . . ) h
Uwalnianie / zawarto$¢ substancji niebezpiecznyc Karta Charakterystyki

FACHOWCOW



Naprawianie podtoza

Przygotowanie podioza

Podtoze betonowe. Powinno by¢ stabilne i nosne, tzn. odpowiednio mocne
(wytrzymato$¢ na odrywanie co najmniej 1,5 MPa), oczyszczone z warstw moga-
cych osfabi¢ przyczepnos¢ zaprawy. Z naprawianej powierzchni nalezy usuna¢
luZzne i odspajajace sie warstwy betonu, mleczko cementowe oraz oczyscic ja
zkurzu, brudu, wapna, olejow, thuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.
Podtoza betonowe bedace w sposdb znaczny zniszczone, zabrudzone badz
skorodowane chemicznie lub biologicznie nalezy poddac specjalnym zabiegom,
takim jak piaskowanie, srutowanie, frezowanie, odgrzybianie itp. Bezposrednio
przed natozeniem ATLAS ADHER S, podtoze powinno zosta¢ zwilzone woda.
Zbrojenie. Odkryte powierzchnie elementéw zbrojenia nalezy oczysci¢,
np. metodg piaskowania, z rdzy i wszelkich innych zabrudzer, do stopnia czysto-
$ci SA 2. Powierzchnia musi by¢ oczyszczona z nalotu rdzy oraz innych elementow
dziatajacych rozdzielczo lub przyspieszajacych korozje. Wokot pretéw, ktérych
powierzchnia jest catkowicie lub w wiekszej czesci obwodu odkryta, nalezy tak
odku¢ beton, aby reprofilowana otulina, wykonana z zaprawy ATLAS FILER S,
miata co najmniej 1,5 cm grubosci.

Przygotowanie zaprawy

Materiat z worka nalezy wsypac do naczynia z odmierzong iloscia czystej wody
(proporcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢ mieszarka wolnoobrotowg
do uzyskania jednolitej konsystencji. Masa nadaje sie do uzycia po ok. 5 minutach
i po ponownym wymieszaniu. Nalezy jg wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godzin.

1 ETAP.

Wykonanie warstwy ochronnej dla zbrojenia

Gotowg zaprawe natozy¢ réwnomiernie za pomocg pedzla na oczyszczone
zbrojenie.

IlETAP

Wykonanie warstwy kontaktowej na naprawianej powierzchni

Po zabezpieczeniu zbrojenia zaprawa ATLAS ADHER S (po ok. 3 godzinach),
mozna przystapi¢ do wykonania warstwy kontaktowej na naprawianej po-
wierzchni. Naprawiane podtoze zwilzy¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego.
Podtoza porowate i suche nalezy wysyci¢ woda minimum 1 dzier przed aplikacja.
Zaprawe ATLAS ADHER S nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ na podtozu (oraz
ponownie na zbrojeniu), mocno jg wcierajac pedzlem lub szczotkg malarska,
wykraczajac przy tym nieznacznie poza obszar naprawianej powierzchni. Wiel-
kos¢ pokrywanej powierzchni nalezy tak dobra¢, by kolejng warstwe systemu
ATLAS BETONER S (z zapraw ATLAS FILER S lub ATLAS ENDER S) méc natozy¢ na
warstwe kontaktowa, stosujac metode ,mokre na mokre” W przypadku gdy
warstwa kontaktowa wyschnie przed natozeniem kolejnej zaprawy, nalezy
wykonac ja ponownie.

Wykonanie warstwy kontaktowej pod podktady cementowe ATLAS
Zaprawe ATLAS ADHER S nalezy rdwnomiernie rozprowadzi¢ na podfozu, mocno
ja wcierajac pedzlem lub szczotka malarska. Wielko$¢ pokrywanej powierzchni
nalezy tak dobra¢, by warstwy podktadu cementowego méc natozyc na warstwe
kontaktowa, stosujac metode ,mokre na mokre” W przypadku gdy warstwa
kontaktowa wyschnie przed natozeniem kolejnej zaprawy, nalezy wykonac
ja ponownie.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie okoto 1,2 kg suchej masy na 1 m*

Opakowania
Worki papierowe 25 kg.

Wazne informacje dodatkowe

Zgodnie z PN-EN 1504-10 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgji
betonowych. Definicje. Wymagania. Sterowanie jakosciag i ocena zgodnosci.
Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu budowy oraz sterowanie
jakoscig prac sa to nastepujace metody naprawy:

3.1- reczne naktadanie zaprawy naprawczej,

4.4 - natozenie warstwy zaprawy,

7.1 = zwiekszenie grubosci otuliny przez dodanie zaprawy,

7.2 — wymiana skazonego lub skarbonatyzowanego betonu na zaprawe.

11.2 -pokrywanie zbrojenia powtoka ochronng

Naprawiang powierzchnie, w trakcie prac i bezposrednio po ich zakonczeniu,
nalezy chroni¢ przed opadami atmosferycznymi i zbyt intensywnym wysycha-
niem. Czas wysychania warstwy kontaktowej zalezy od stopnia chtonnosci pod-
toza oraz od panujacych wokdt warunkéw cieplno-wilgotnosciowych.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta wodg, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usu-
niecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie srodkiem ATLAS SZOP.

Zawiera cement. Moze powodowac podraznienie drég oddechowych. Dziata
draznigco na skore. Powoduje powazne uszkodzenie oczu. Moze powodowac
reakcje alergiczng skéry. Chroni¢ przed dzie¢mi. Unika¢ wdychania pytu. Sto-
sowac rekawice ochronne, odziez ochronng, ochrone oczu, ochrone twarzy.
W przypadku kontaktu ze skérg lub z wtosami, natychmiast usunac (zdjac) cata
zanieczyszczong odziez. Sptukac skére pod strumieniem wody (prysznicem).
W przypadku wystapienia podraznienia skory lub wysypki, zasiegna¢ porady
lekarza (zgtosi¢ sie pod jego opieke). W przypadku dostania sie do oczu, ostroznie
ptukac woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa i mozna je
fatwo usunac. Nadal ptukac. Postepowac zgodnie z Karta Charakterystyki.

Przechowywa¢ w zamknigtych oryginalnych i oznakowanych opakowaniach

w suchych pomieszczeniach, najlepiej na paletach. Nie wystawia¢ bezposrednio

na dziatanie promieni stonecznych. Przechowywac w suchym, chtodnym i dobrze

wentylowanym pomieszczeniu, z dala od niezgodnych materiatéw (patrz sekcja

10 Karty Charakterystyki), napojéw i jedzenia. Chroni¢ przed wilgocig — produkt
ulega nieodwracalnemu stwardnieniu pod wptywem wilgoci. Przy zachowaniu

powyzszych warunkdw nie sa znane zadne niekorzystne interakcje. Okres prze-
chowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi

do 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Zawarto$c
rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie
z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej
karty technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznos¢. Aktualna dokumentacja
techniczna produktu dostepna jest na www.atlas.com.pl.
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